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N2O 厂房设备 

设备及功能： 

1. 熔炉：熔炉与分解炉都是由铝制的，易于热交换；均可由电或蒸汽

加热。熔炉容量是适用于 25kg/h 的厂房。熔炉是该厂房最关键的部

分，型号越小更容易控制。 

A. 熔炉：开始将固体 NH4NO3 送进熔炉，不断加热以熔解 NH4NO3。

（之后的原料仍需人工送料） 

B. 分解/反应炉：熔解的 NH4NO3 从熔炉流进反应炉，进一步加热

NH4NO3 成为 N2O 和 H2O。保持温度以持续分解 NH4NO3。开

始时，电热炉/蒸气炉持续地工作。随着反应的进行，一旦温度达

到分解温度，电热炉/蒸气炉的工作时间将大大缩短。 

这里带有温度指示器和控制器。 

2. 主洗塔：直接立在分解炉上。由 SS304 制成。反应得到的蒸气在冷

凝器中冷凝，并通过主洗塔流向分解炉。分解炉中的气体通过该塔

升向冷凝器。 

3. 冷凝器：冷凝器内装有 N20 气体循环圈。气体在这里通过冷循环水

冷凝。 

4. 水洗塔：MOC-SS304 水洗塔用拉希格圈。冷凝器中的水流向水洗塔

的顶端，从底端流出到流动水槽。分解炉和冷凝器中的 N2O 都是从

底端进，顶端出。通过水洗塔中的水把热的 N2O 气体冷却，洗净。

所有溶于水的杂质都在这里除去。 

带有 N2O 气体和冷却用水的压力与流速控制的仪器。 

5. 水蒸气分离器：由 SS304 制成。从水洗塔里带出的水汽在这里分离。 
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6. 碱洗塔：由 SS304 制成，用拉希格圈包装。苛性钠和高锰酸钾预备

在槽里面，也是通过泵来循环。可碱洗的杂质在此除去。 

继续维持碱性强度。 

7. 酸洗塔：碳钢制成，用橡胶连接。所有管道由聚丙烯制成。N2O 气

体提纯——用水、高锰酸钾和苛性钠净化后，到硫酸塔。在硫酸塔

里用 2%的硫酸洗涤。硫酸是通过 MOC 聚丙烯泵循环的。 

带转子式测速计，用以测量酸洗涤剂的流速及压力。 

8. 水洗塔：由 SS304 制成，用拉希格圈包装。软化水通过 M.O.C.-SS304

泵循环。气体带出的酸滴在此用水去除。水速用转子式测速计测量。 

9. 气体容器：由聚酰胺强化橡胶制成。该容器是起缩机与分解炉之间

的缓冲作用。当里面的气体达到最低下限时，压缩机自动关闭；而

当其充满时，压缩机自动打开。 

10. N2O 压缩机：该压缩机把亿净化的 N2O 气体压缩到 60KG/cm2。这是

一个三层，水润滑的往复式压缩机。通过循环的冷水给压缩机降温。 

压力指示器、安全阀和压力切换器等仪器安装在此用以确保压缩机

及厂房的安全。有冷凝作用的润滑水的水阀需手动操作。 

11. 干燥与净化装置：气体压缩后就要干燥处理。干燥装置由两个活性

氧化铝的干燥器组成。只有一个干燥器是作干燥处理，另外一个是

用作再循环。N2O 气体的干燥处理对后期的净化与液化都起着非常

重要的作用，也包括液态 N2O 的质量。气体干燥处理后达到露点-60

℃。干燥剂为了再利用，须用一定的温度加热处理。塔的外部还有

一个鼓风机和电热装置。 

干燥装置带有压力指示器、温度指示器、加热器和鼓风机。 
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12. 冷冻装置：该装置建立在 CCl2F2 致冷剂的基础上。水通过冷冻装置

冷却。该装置包含一个 CCl2F2 压缩机、冷凝器、冷却水槽、水再循

环泵及其他的一些控制装置，如：慢速抽气的压力切换器，高排放

压力切换器、慢速润滑油级别切换器及冷却水槽中的恒温器，这些

都是自动化操作。 

带有冷水槽。冷水流过储槽及即将要充装的储罐。利用完冷能的冷

水通过循环泵再流入冷水槽。 

13. 液化器/LN2O 储槽：这是垂直圆柱型的液化器兼储槽，由特种低温

钢制成，带应力释放和 100％无辐射。每个圆柱型储糟都带有独立的

排放阀及在顶部排放杂质。 

压缩的，净化的并完全干燥的 N2O 气体通过底部进入液化器。气体

装进储槽的时候要检测。如果气体中的杂质含量有回升，则需通过

净化塔循环以再次净化。 

N2O 气体从罐的顶部装入，而同时冷水也喷在储罐的顶部，以流进

排气管。 

冷却用后的水通过管道再回收到冷水槽，以再冷却和再循环利用。 

14. 充装台：LN2O 盛装在液化器内，液化器连接到充装台的管道。管道

上装有气体压力指示器，安全阀和可移动的管阀。还有重量称用以

称量充装后的罐，因为 N2O 是按重量充装。 充装时，冷水管道向罐

上喷水。充装前，罐要用真空泵排空。 
 


